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Biogas scenarier
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Biogas af halm                        Tilvænning
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Biogas af halm                        Tilvænning
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Biogas af halm og dybstrøelse

cellulose
Lignin

Forbehandling

Problem
 Nedbrydning af

cellulose/hemicelluslose

vanskelig pga . beskyttlese

med lignin

 Oprøring i væske vanskelig pga

af hydrofobe egenskaber

 Høj viskositet

Hemicellulose

Mål
 Øget overfladeareal

 Højere gasudbytte

 Sænknig af viskositet

 Vandsugende egenskaber



Forbehandling af halm og dybstrøelse

Mekaniske metoder Kemiske/biologiske metoder

Termiske metoder



Effekt af forbehandling



Gas useGasudbytter Eksempel
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Gas useGasudbytter EksempelHusdyrgødning og halm             Synergi
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Gas useGasudbytter Eksempel
Husdyrgødning og halm             +/-alkaliSynergi
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Briketteret + lud

Gas useGasudbytter EksempelEffekt af forbehandling/halm synergi
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Gas useGasudbytter EksempelEffekt af forbehandling Ensilering
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Temperatur

Termofil udrådning af kvæggylle:

Termofil (52 C)/hypertermofil (55 C)
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Anlægs data - tidserier

• 18 anlæg
• Anlæg med tidsserier: Foulum, Måbjerg, Linkogas, Thorsø, Vegger, Nordfyn
• VFA, driftsdata, NH4 mm.



Konklusion

• Fremtidens biomasse: 
Der vil ske et skift fra letomsætteligt affald til faste landbrugsbaserede 

biomasser (TS fra 8,1-14,4% TS) med potentiale på >100 PJ.

• Halm: 
1. Stor variation i metan udbytte med tilpasset inokulum. Med ikke 

tilpasset inokulum kan udbytte variere mere end 100%. (Synergi?)

2. Termofil temperatur meget positiv, tilvænning af inokulum på ca. 4 

HRT

3. Halm og gylle – positiv synergi (C/N), halm gør at vi får mere ud 

gødningen.

• Forbehandling: 
Mekaniske metoder giver hurtigere gasproduktion (HRT<30 dage) og 

forbedret opblandingsevne. Kombination af mekaniske og kemiske 

metoder giver mere gas (HRT>30 dage)  

• Temperatur
Termofil drift har meget positiv indvirkning på lignocellulose-holdige

susbstrater. Hyper termofil kan øge gasudbytte men der er lang 

tilpasningsperiode og ved skift i belastning mm. kommer proces 

nemmere i ubalance. 

”Høj” mesofil temperatur kan være fordelagtig især ved høj belastning
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